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INTRODUCCION '

El comedero de cadena es un producto mas con la calidad y durabilidad PLASSON, lider
mundial en equipos para aves.

El presente manual tiene por finalidad facilitar el proceso de montaje del comedero,
‘ evitando posibles errores que puedan comprometer el funcionamiento del equipo.

Todos los componentes del comedero de cadena son verificados antes del embarque y
por eso, antes de efectuar el montaje, se debe revisar que todos los componentes esten
en perfecto estado y que no estén faltando piezas.

Lea atentamente el manual antes de empezar la instalacion del equipo.
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INSTALACION DEL COMEDERO DE CADENA

Esquemas de Instalacion

Siguen abajo los principales esquemas de instalacion del comedero de cadena de
acuerdo con las caracteristicas del gallinero y las formas de utilizacion.
Para los esquemas se ha considerado una sola tolva por gallinero.
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Especificaciones Generales

- Tolva para el alimento: Todos los compaonentes de la tolva vienen montados vy
verificados de la fabrica. PLASSON ofrece 6 modelos de tolvas:

» Tolva suplementaria instalada en cualquier punto del circuito para reducir el
tiempo de distribucion del alimento.

» Tolva 1C formada por 1 circuito (2 lineas) y 1 motor.

» Tolva 2C/MS - formada por 2 circuitos (4 lineas) y 1 motor.

» Tolva 2C/SO - formada por 2 circuitos (4 lineas) y 2 motores.
» Tolva 4C/MS - formada por 4 circuitos (8 lineas) y 1 motor.

» Tolva 4C/SO - formada por 4 circuitos (8 lineas) y 2 motores.

- Curva 902 utilizadas en las esquinas de los circuitos para desviar la direccion del
circuito. Se utiliza un total de 4 curvas de 902 por circuito.

- Canales: hay dos modelos disponibles de canales:
» Canal estandar: Utilizada en el drea util del gallinero para alimentar a las aves.
» Canal de Servicio: Utilizada en el drea de servicio y para conectar a la tolva.

- Unidn: sirven para unir las canales:
» Union estandar para Calgar: Sirven para unir las canales estandar cuando ¢l
sistema va suspendido.
» Union estandar para soportes (patas) - Sirven para unir las canales estandar
cuando el sistema va apoyado con patas.

» Unién de servicio Simple: Sirven para unir las canales de servicio. Pueden ser
simples, dobles o cuadruples.

- Soportes estos componentes son usados para sostener el equipo. Cuando son
usados, pueden ser: para union estandar; para union de servicio (simples, dobles
o cuddruples) y para curvos. Cuando el sistema va suspendido, se usan ganchos
de suspension para uniones y ganchos para curvas.

- Rejillas de Restriccion son encajadas en las canaletas para impedir que los
machos puedan comer en las canales.
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Colocacion de Ia Tolva de Alimento

Inicie |a instalacion colocando la tolva en la area de servicio de acuerdo con el
esquema escogido por el cliente.

En caso de existir una linea de alimentacion procedente del silo, el lugar de la tolva
puede que esté definido por la caida del alimento de la unidad de control.
IMPORTANTE: Las curvas cercanas a la tolva deben estar situadas a 30cm como
minimo de la entrada o salida de la tolva (ver dibujo abajo).

Montaje del circuito

Con el objetivo de facilitar el montaje, fue creado un procedimiento para la
instalacion del circuito del comedero de cadena. Légicamente este procedimiento es
una recomendacion y no necesita ser seguido rigurosamente, pero los detalles de
montaje deben ser observados.

1. Disposicion de las Canales

- Colocar y cortar las canales de servicio para mantener las distancias definidas en

el esquema escogido por el cliente.
- Distribuir las canales estandar a lo largo del galpon sin alvidarse de colocar la de

limpieza que deberd ser la ltima canal antes de regresar a la tolva.

Obs.: Sila canal de limpieza es la de servicio, deberd ser conectada a la tolva al
retorno del alimento, o sea, a la entrada de la cadena en la tolva.

— - - — pag.05
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2. Colocacion de los Soportes en las Uniones y las Curvas:

Colocar los soportes 0 ganchos de suspension en las uniones y curvas.
Los soportes deben ser colocados conforme se indica abajo y regulados a una
| misma altura de conforme al tamafio de las aves.

Saparte para unidn Soporte para union Soporte para union Soporte para curva
de servicio simpla de sanvicio doble estandar

Datalle del ajuste del soparte

Obs.: En caso de equipo suspendido, iniciar la fijacion de los puntos de suspension
de acuerdo con el dibujo abajo.
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— — - : pig.06 —




—E3 PLASSON = COMEDEROC DE CADENA —

3. Fijacion de las Canales de Servicio a las Tolvas

| - Desmontar la zapata de salida (o de desgaste) de la tolva para marcar el punto
donde agujerear la canal de servicio.

Detalle de la tolva con la zapata de salida Datalle de la tolva sin la zapala de salida

- Encajar la canal de servicio a la salida de la tolva de manera que guede
aproximadamente a 2 m. del extremo para no obstruir el regulador de salida del
alimento (ver dibujo).

Dajar un pequeno aspacio para parmitic gue el
regulador de salida se deslice suavemente

- Marcar donde de agujerear la canal por abajo, de acuerdo con el tipo de tolva y
hacer los agujeros en las canales.

Obs.: El agujero debe ser de 10mm y estar centralizado en la canal.

e pég.07 —
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- Montar el conjunto con la zapata de salida sobre la canal fijandola con el tornillo y
su tuerca. El conjunto tiene que estar centrado con el engranaje de traccion.
(ver dibujo).

santido de
la cadena

- Para las tolvas 1C, 2C/MS y 4C/MS, la fijacion deé'la canal de servicio al retorno
del alimento, debe ser conforme dibujo de abajo, fijando la canal a traves de 2
tornillos y sus tuercas hexagonales de 2" x 12", Para ello, colocar la canal en el
lugar indicado y hacer un agujero con una broca de 8,5mm a partir del agujero en
la tolva. Encajar la canal y colocar el tornillo de dentro hacia fuera de la canal
apretando la tuerca por el lado de afuera. Cuando se trate de dos o cuatro
canales, colocar una pegada a la otra y hacer los agujeros en las canales
externas. Si la canal de limpieza fuera una canal de servicio, esta debe ser
conectada a la tolva al retorno del alimento.

—— pay.08 —
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4, Fijacion de las Canales estandar o de servicio en las Curvas

Este es un punto de extrema importancia donde debemos tener el mayor cuidado
posible, pues el montaje inadecuado puede reducir la vida util del equipo.
Proceder de la siguiente forma:

- Si fuese necesario cortar la canal (estdndar o de servicio), asegurese de que el
corte quede en escuadra. De esa forma proporcionaremos un mejor encaje en la
curva.

- Encajar la canal de acuerdo con el dibujo, pasando la misma entre el batiente y el
lateral de la curva para evitar que la canal se mueva.

- Verificar el alineamiento y el encaje entre el fondo de la canal y de la curva para
hacer después los huecos. Utilizar una broca de 6,5mm y fijar mediante tornillos de |
Ya" x /2", Estos tornillos deben quedar con las cabezas por el lado interior de la
canal.

- Sequir estos procedimientos para los dos lados de la curva.

5o
|
Fijacion de |a canale standar en

Fijacidn de la canale de
la curva.

servicio an la curva.

- Después de fijar las canales poner la tapa v el clip con el protector de caucho en la
curva (ver dibujo). Para pollitas debe-se utilizar dos clips.

-------

Clip de proteccion.

Clip de protaceiin,

pag.09 —-






—E3 PLASSON — COMEDERDO DE CADENA

5. Colocacion de la Cadena Transportadora

Antes de colocar la cadena en las canales, curvas y tolvas, retirar el pasador de

seguridad del engranaje de traccion para dejar este suelto y asi poder estirar la
cadena.

Los segmentos de cadena deben ser distribuidos en las canales pasando por dentro
de las curvas y tolvas obedeciendo el sentido de rotacion del equipo.

] Sentido de rotacién
Sentido de la cadena

En las tolvas, la cadena debe ser introducida por el retorno del alimento, pasando
por debajo de la rueda de entrada, por dentro de la tolva, y por el engranaje de
traccidn, siendo estirada hacia la salida de la tolva.

—
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6. Tension la Cadena

La tension de la cadena puede ser hecha en cualquier lugar después de la primera
curva después de la salida de la tolva dejando un espacio de 50cm entre un extremo
y ofro.

Tensar la cadena fijando los ganchos del estirador en las posiciones indicadas,
mover la palanca para conseguir la tensién correcta y después unir los extremos
conforme se indica abajo.

12 Paso:
Fijar los ganchos
) conforme dibujo al lado.
o B k] ey
k:‘_aﬁ«‘, e s L‘-‘-o%‘.uqm&\‘
B il e i i e e
e —
S 22 Paso:
i Mover la palanca a
o 2
I manera de estirar la cadena
o s SN

y fijar el ofro gancho.

32 Paso:
Mover la palanca para el otro lado
; hasta gue uno de los ganchos se afloje.
. . o Fijar este gancho en otro punto (eslabdn)
s e de la cadena y asi sucesivamente hasta
BT ol A ¥ e e a A e el momento de Unir los extremos.

Una vez tensada la cadena, colocar de nuevo el pasador de seguridad en el
conjunto engranaje de traccion y acoplamiento de araste para probar el equipo .

Antes de poner en marcha el equipo, verificar que todos los encajes de las canales
en las uniones y curvas estén correctos para evitar posibles dafios al equipo.

Poner en marcha el equipo para ver si todo estd funcionando correctamente,
verificar si la cadena se mantiene tensada y si no existe ninguna obstruccion en el
circuito; si fuese necesario, retirar uno o dos estabones mas.

Obs.: No dejar el sistema en marcha por mucho tiempo sin alimento para evitar un
desgaste excesivo de los componentes.
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7. Como Unir los Eslabones de dos Segmentos de Cadena

Colocar uno de los dos extremos para ser unidos en |a herramienta especial para tal
fin y con la ayuda de un martillo, forzar el encaje del eslabon del otro extremo.
CUIDADO de no encajar los eslabones en posicion incorrecta.

Para desenganchar cualquier eslabdn a lo largo de la cadena, proceda de la misma
forma, pero forzando el eslabon hasta desengancharlo con ayuda de la herramienta
especial.

8. Montaje de las Rejillas para Restriccion

Una vez el equipo esté bien instalado, se puede empezar la ultima etapa colocando
las rejillas de restriccion con la ayuda de una herramienta apropiada, conforme se
puede ver abajo:

Obs.: La rejilla debe entrar bajo presion en la canal.

— pag. 12 —
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9. Montaje del Sistema de Pesaje

El sistema de pesaje suministrado por PLASSON, es simple y muy facil de ser
montado, siendo compuesto por los siguientes componentes: bascula, tolva de
descarga, carrito para la bdscula, riel, estructura de sustentacion del riel.

La bascula ya viene montada de fabrica siendo unicamente necesario hacer la
instalacion eléctrica del micro v fijarla al carrito y a la tolva de descarga.

Empiece el proceso montando las laterales de la tolva de descarga de acuerdo con
el dibujo de abajo y posteriormente el cierre para la descarga manual. Fijar el
soporte de suspension y colocar el gancho que sera fijado a la bascula.

Panel frantal ="

Lateral del cisme Fondo del cierre

El carrito ya viene montado de fabrica y es el responsable por mover el conjunto
tolva de descarga y bascula, de una tolva a otra del comedero de cadena.
Ver en el dibujo abajo como se fija el carrito a la bascula.

Carrita/Troller

Bdscula

S — -— pag.13
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El riel es suministrado en segmentos de 3 m y su funcion es servir de guia para el
desplazamiento del carrito. Cuando haya necesidad de un riel con un largo mayor
que 3 m, dos 0 mas segmentos deben ser conectados a traveés de uniones.

(Ver dibujo abajo).
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La sustentacion del riel puede ser hecha de diversas formas. PLASSON ofrece como
opcional una estructura formada por columnas y traviesas que garantizan la
estabilidad del sistema. El montaje de esta estructura debe ser hecha de acuerdo

con el dibujo de abajo.

Traviesa

Apoyo de la
unidn del riel

M Tirante menar |

Columna

Chapa fijacion
tirantes

Fijacidn del rigl
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10. Instrucciones de Utilizacion al Inicio del Funcionamiento

Antes de colocar el sistema en funcionamiento, se deben seguir algunos
procedimientos con el fin de evitar posibles darios al equipo:

- Retirar el tornillo de respiracion del reductor pues de fébrica va colocado para
evitar el desperdicio de aceite durante el transporte.

- Verificar el alineamiento, la escuadra y el nivel de las lineas de los circuitos
principalmente en los encajes entre los componentes del equipo, de las canales
en las uniones y en las curvas.

- Retirar cualquier objeto extrafio de dentro de las canales que puedan trabar la
cadena transportadora.

- Verificar gue la tension de la cadena sea correcta.

- Ajustar el regulador de salida de acuerdo con la cantidad de alimento que se
desea distribuir a las aves.

- Verificar que la rueda de entrada (retorno de alimento) no este obstruida.

- Verificar que el ajuste del relee térmico esté de acuerdo con la electricidad
indicada en el motor.

- Confirmar que el sentido de giro de la cadena sea el correcto.

OBS.: Cuando sea necesario ajustar la altura de la tolva mediante sus cuatro patas
hacerlo con la tolva vacia. Para ello se debe encajar la manivela en la pata a
ser ajustada y girarla hasta la altura deseada.

11. Instrucciones de Manejo del Equipo.

Para mantener la misma calidad del equipo a medida que pasa del tiempo, es
necesario un manejo adecuado y una manutencién que garantice la mayor
durabilidad.

Este procedimiento es muy simple y debe ser hecho periddicamente.

- Verificar siempre €l alineamiento del equipo.

- Mantener el equipo lo mas limpio posible.

- Retirar cualguier objeto extrario de dentro de las canales.

- Lubricar las curvas y engranajes de traccion siempre que sea necesario (se
recomienda lubricar a cada 30 dias).

- Verificar el nivel de aceite del reductor a cada 60 dias retirando el tapon lateral del
reductor. En caso de estar bajo, completar con el aceite adecuado (460).

- Cualquier desgaste prematuro del equipo, debe ser informado al representante de

' la region. |
| |

piig. 15



—E3 PLASSON -

12. Manutencion del Equipo

COMEDERO DE CADENA

Antes de efectuar cualquier reparacion, el equipo debe ser DESCONECTADO O
CORTAR EL SUMINISTRO ELECTRICO.

Cuando alguien esté trabajando en el interior del gallinero, asegurese de que nadie
pueda poner en marcha el sistema durante esta manutencion.

Diagrama: Problema x Causa x Solucion:

PROBLEMA

CAUSA

SOLUCION

El Motor no funciona.

- Contactor o relee térmico
defectuoso.

- Motar averiado.

- Problema con los cables
eléctricos.

- Sustituir el contactor o relee
térmico.

- Sustituir o arreglar el motor.

- Verificar la red eléctrica.

Motor desconectdndose
frecuentemente.

- Relee térmico mal ajustado.

- Objeto extrano en la linea.

- Tension eléctrica (voltaje)
insuficiente.

- Ajustar el relee correctamente

- Verificar todo el circuito.

- Avisar un electricista para
revisar instalacian.

Reductor calentandose
mucho.

- Falta de lubricacion.

- Cadena transportadora
muy tensada.

- Verificar el nivel del aceite.

- Ajustar la tensién de la
cadena.

La cadena no gira cuando
el motor funciona.

- Pasador de seguridad roto.

- Sustituir pasador.

Pasador de seguridad se
rompe con frecuencia

- Cadena muy floja.

- Cadena atascandose en
algun punto del circuito.

- Objetos extrafios en el
circuito.

- Revisar cadena y corregir.

- Verificar todo el circuito:
canales, uniones, curvas,
tolvas, etc.

- Retirar los objetos.

Alimento acumulandose en
el retorno dentro de la tolva o
en las curvas.

- Abertura excesiva en el
regulador de salida.

- Rueda de entrada obstruida
0 no estd apoydndose en la
cadena.

- Ajustar el regulador de salida
situado en la tolva.

- Verificar o que esta
obstruyendo la rueda de
entrada e corregir.
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